
 

 

 
 

แผนการจัดการเรียนรู 
วิทยากร.................................................หลักสูตร วิชาการทำไขปงทรงเคร่ือง   จำนวน    6    ช่ัวโมง
ระหวางวันท่ี ....................เดือน...........................พ.ศ. ..................เวลาเรียน ....................................... น.  
สถานท่ีจัดการ............................................................................................................................................. 
 
 

วัน เดือน ป เวลา กระบวนการจัดการเรียนรู 

 

หมายเหตุ 

 
วันท่ี............................. เวลา........................ น.  

 

ความรูพ้ืนฐาน เก่ียวกับการทำไขปง
ทรงเคร่ือง  
1. ใหผูเรียนศึกษาเน้ือหาจากใบความรูเร่ือง
ความรู ท่ัวไปของการทำไขปงทรงเคร่ือง 
2. ใหผูเรียนศึกษาความเปนไปไดในการ
ประกอบ อาชีพการทำไขปงทรงเคร่ือง  
3. ใหผูเรียนฝกปฏิบัติวิเคราะหตนเอง
การตลาดและ การลงทุน  

 

 

 

 

 

 

เรียนวันละ 3 
ชม. 

 

วันท่ี............................. เวลา........................ น.  

 

ทักษะการประกอบอาชีพการทำไขปง
ทรงเคร่ือง  
1. ใหผูเรียนเตรียมวัสดุอุปกรณการทำไขปง
ทรงเคร่ือง  
2. วิทยากรอธิบายและสาธิตเก่ียวกับวัสดุ 
อุปกรณท่ีใชในการทำไขปงทรงเคร่ือง 
3. ผูเรียนฝกปฏิบัติการทำไขปงทรงเคร่ือง
โดย แบงกลุมกันทำ  
4. วิทยากรรวมกับผูเรียนบรรจุภัณฑ 
5. วิทยากรประเมินผลผูเรียนในการการทำ
ไขปง ทรงเคร่ือง  
 

 
ลงช่ือ.................................................วิทยากร  
       (    )  

                                          วันท่ี..........เดือน.......................พ.ศ. ............ 

แบบ กศ.ตน.12 



 

 

ท่ี เร่ือง จุดประสงคการเรียนรู เน้ือหา 
กระบวนการ
จัดการ เรียนรู 

จำนวนช่ัวโมง 

ทฤษฎี ปฏิบัติ 
3. ข้ันตอนการลงมือทำ ไข
ปงทรงเคร่ือง  
 

ทรงเคร่ืองของ
ผูเรียน  
 

รวม 3 3 
6 

 

การจัดกระบวนการเรียนรู  
1. การบรรยาย 
2. การสาธิต ทดลอง 
3. การฝกปฏิบัติจริง 
4. ศึกษาจากเอกสารส่ิงพิมพ /ใบความรูเก่ียวกับความรูท่ัวไปของการทำไขปงทรงเคร่ือง  
5. ศึกษาจากผูรู และวิทยากร 
6. ศึกษาจากอินเตอรเน็ต  https://youtu.be/MAAFKf4F3xE  

https://food.trueid.net/detail/2oJ836WDg54N  
 

ส่ือการเรียนรู  
1. เอกสาร / ใบความรูเร่ืองความรูท่ัวไปของการทำไขปงทรงเคร่ือง  
2. แหลงเรียนรูในชุมชน  

 

การวัดและประเมินผล  
1. การประเมินความรูภาคทฤษฎีและจากการปฏิบัติระหวางเรียน  
2. แบบทดสอบ 
3. สังเกตพฤติกรรมการมีสวนรวม 
4. มีผลงาน/ช้ินงานท่ีมีคุณ ภาพ  

 
เง่ือนไขการจบหลักสูตร  

1. มีเวลาเรียน ไมนอยกวารอยละ 80 
2. มีผลการประเมินตลอดหลักสูตร ไมนอยกวา รอยละ 80  

 
เอกสารหลักฐานการศึกษาท่ีจะไดรับหลังจากจบหลักสูตร  

1. หลักฐานการประเมินผล  
2. วุฒิบัตรผานการอบรม  
3. ทะเบียนคุมวุฒิบัตร  
 
 

 



 

 

โครงสรางหลักสูตร  

ท่ี เร่ือง จุดประสงคการเรียนรู เน้ือหา 
กระบวนการ
จัดการ เรียนรู 

จำนวนช่ัวโมง 

ทฤษฎี ปฏิบัติ 
1  

 

ความรูพ้ืนฐาน 
เก่ียวกับการทำ 
ไขปงทรงเคร่ือง  
 

1. เพ่ือใหผูเรียนมี
ความรู เร่ืองการทำไขปง
ทรงเคร่ือง  
2. เพ่ือใหผูเรียนสามารถ 
วิเคราะหความเปนไปได
ใน การประกอบอาชีพ
การทำไข ปงทรงเคร่ือง  
 

1. ความรูท่ัวไปของการ ทำ
ไขปงทรงเคร่ือง 
2. ความเปนไปไดในการ 
ประกอบอาชีพการทำไข ปง
ทรงเคร่ือง  
2.1 การวิเคราะหตลาด 
2.2 การลงทุน/แหลง 
เงินทุน  
 

1. ใหผูเรียนศึกษา
เน้ือหา จากใบ
ความรูเร่ืองความรู 
ท่ัวไปของการทำไข
ปง ทรงเคร่ือง 

2. ใหผูเรียนศึกษา
ความ เปนไปไดใน
การประกอบ อาชีพ
การทำไขปง 
ทรงเคร่ือง 

3. ใหผูเรียนฝก
ปฏิบัติ วิเคราะห
ตนเองการตลาด 
และการลงทุน 
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2 ทักษะการ 
ประกอบอาชีพ 
การทำไขปง 
ทรงเคร่ือง  
- การเตรียม 
อุปกรณ 
- การทำไขปง 
ทรงเคร่ือง  
 

1.เพ่ือใหผูเรียนสามารถ 
เลือกซ้ือวัสดุอุปกรณได 
อยางมีคุณภาพ 
2. เพ่ือใหผูเรียนสามารถ 
บอกสวนประกอบของ
การ ทำไขปงทรงเคร่ือง
ได  
3. เพ่ือใหผูเรียนสามารถ 
บอกข้ันตอนการทำไขปง 
ทรงเคร่ืองได 
4. เพ่ือใหผูเรียนสามารถ 
ทำไขปงทรงเคร่ืองได  
5. เพ่ือใหผูเรียนสามารถ 
วิเคราะหงบประมาณใน
การ ทำไขปงทรงเคร่ือง
ได 
 

1. การเตรียมวัสดุ อุปกรณ
ท่ีใชในการทำไข ปง
ทรงเคร่ือง  
1.1 วัสดุอุปกรณท่ีใชใน 
การทำไขปงทรงเคร่ือง 1.2 
งบประมาณในการ จัดซ้ือ
วัสดุอุปกรณ  
1.3 สถานท่ีจำหนาย วัสดุ
อุปกรณ 
2. ข้ันเตรียมการ การทำ ไข
ปงทรงเคร่ือง  
2.1 การเตรียมวัสดุ/ 
อุปกรณ  
2.2 ข้ันตอนการเตรียม 
สวนผสม 

1. ใหผูเรียนเตรียม
วัสดุ การทำไขปง
ทรงเคร่ือง 
2. วิทยากรอธิบาย
และ สาธิตเก่ียวกับ
วัสดุ อุปกรณท่ีใชใน
การทำไขปง 
ทรงเคร่ือง  
3. ผูเรียนฝก
ปฏิบัติการ การทำ
ไขปงทรงเคร่ือง 
4. วิทยากรรวมกับ
ผูเรียน บรรจุภัณฑ  
5. วิทยากร
ประเมินผล ผูเรียน
ในการทำไขปง 
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แบบเขียนหลักสูตรการศึกษาตอเน่ือง 

ช่ือหลักสูตร วิชาการทำไขปงทรงเคร่ือง จำนวน 6 ช่ัวโมง  
ศูนยการศึกษานอกระบบและการศึกษาตามอัธยาศัยอำเภอพนมดงรัก จังหวัดสุรินทร 

ความเปนมา  
ตามที่สำนักงานสงเสริมการศึกษานอกระบบและการศึกษาตามอัธยาศัย ไดกําหนดนโยบายการจัด 

การศึกษาและภารกิจเรงดวน เพื ่อขับเคลื ่อนการจัดการศึกษาที่มุ งพัฒนาทักษะทางอาชีพ สงเสริมการจัด 
การศึกษาที่เนนพัฒนาทักษะอาชีพของผูเรียน เพื่อพัฒนาคุณภาพชีวิต สรางอาชีพและรายได รวมทั้งเพื่อเพิ่มขีด 
ความสามารถในการแขงขันของประเทศ โดยมอบหมายใหสำนักงาน กศน. ดำเนินการสงเสริมการจัดการศึกษา 
พัฒนาอาชีพเพื่อการมีงานทำ Re - Skill และ Up - Skill ใหแกประชาชนที่ไดรับผลกระทบจากสถานการณการ 
แพรระบาดของโรคติดเชื้อไวรัสโคโรนา 2019 (COVID-19) สำนักงาน กศน. จึงไดจัดทำหลักสูตรเพื่อพัฒนา 
อาชีพ Re - Skill และ Up - Skill ใน 5 กลุมอาชีพขึ้น ไดแก กลุมอาชีพเกษตรกรรม อุตสาหกรรม พาณิชยกรรม
และบริการ ความคิดสรางสรรค และอาชีพเฉพาะทาง เพื ่อใหสถานศึกษาหรือผูจัดกิจกรรม นําไปใชในการ
ขับเคล่ือนการจัดการศึกษาตามนโยบายดังกลาว  
 
หลักการของหลักสูตร  

1. เปนหลักสูตรเพ่ือสรางอาชีพและเพ่ิมรายได  
2. เปนหลักสูตรท่ีสงเสริมใหผูเรียนไดเรียนรูจากการฝกปฏิบัติจริงและเกิดทักษะ  
3. เปนหลักสูตรท่ีสามารถนําความรูและประสบการณท่ีไดใชในการประกอบอาชีพ  

 
จุดมุงหมาย  

1. เพ่ือใหผูเรียนมีความรูและทักษะในการประกอบอาชีพ สามารถสรางรายไดท่ีม่ันคง  
2. เพ่ือใหผูเรียนตัดสินใจประกอบอาชีพใหสอดคลองกับศักยภาพของตนเอง ชุมชน สังคม และ 

ส่ิงแวดลอมอยางมีคุณธรรมจริยธรรม  
3.เพ่ือใหผูเรียนมีเจตคติท่ีดีในการประกอบอาชพี  
4.เพ่ือใหผูเรียนมีความรูความเขาใจและฝกทักษะการบริหารจัดการในอาชีพไดอยางมีประสิทธิภาพ  

 
กลุมเปาหมาย  

1.ประชาชนท่ัวไปในพ้ืนท่ีอำเภอพนมดงรักจังหวัดสุรินทร  
๒. ประชาชนผูสนใจ  

 
ระยะเวลา  

1. ภาคทฤษฎี   จำนวน 3 ช่ัวโมง 
2. ภาคปฏิบัติ   จำนวน 3 ช่ัวโมง 
รวม    จำนวน 6 ช่ัวโมง 

 

แบบ กศ.ตน.15 


